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PROFI KLEBESPACHTEL V30

Aktualizace: 24.11.2023

Produkt: Lepici a stérkova hmota do zateplovacich systému ETICS

Pouziti: Pro lepeni a stérkovani tepelnéizolacnich desek z EPS a MW. P¥i stérkovani se do hmoty vklada
vyztuznd tkanina ze skelnych viaken.

Vlastnosti: Dobra zpracovatelnost, vysoka pridrznost k podkladu i izolantu, zvysena flexibilita.
SloZeni: cement, mineralni plniva < 0,6 mm, pfisady

Technické udaje:

Spotieba materidlu lepeni cca 4-6 kg/m?

Spotifeba materidlu stérkovani cca 4,5-7,5 kg/m? (EPS) kg/m?
cca 5-9 kg/m? (MW)

Tloustka vrstvy min. 3 mm, max. 5 mm (EPS)
min. 4 mm, max. 7 mm (MW)
Spotreba vody cca 5,2-6 litr( Cisté vody/pytel
Faktor difuzniho odporu u cca 19
Koeficient tepelné vodivosti A 0,8 W/(m-K)
Normy:
ETAG 004

Teplota zpracovani:
Teplota vzduchu, materialu a podkladu musi byt nad +5 °C a pod +30 °C.

Podklad:
Podklad musi byt Cisty, suchy, bez prachu, nosny a pevny.

Hrubé nerovnosti se musi predem vyrovnat. V pripadé vyrovnani je potfeba dodrzet minimalni dobu zrani 1 den na
1 mm tloustky. Nesoudrzné podklady napenetrovat penetraci PROFI UNI TIEFENGRUND.

Zpracovani:
kontinudlni michacka, nizkootac¢kové michadlo, omitaci stroj

Michani:
Suchd smés se smicha s vodou na konzistenci vhodnou na lepeni (tuzsi) nebo stérkovani (fidsi). Namichanou smés
nechat 5 minut odstat a potom znovu kratce promichat. Ke smési neni dovoleno pfimichavat cizi materialy.
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Pracovni postup:

sy vy

Lepeni: Lepici maltu nanasime vzdy na rub desek po obvodé v pasu sifky cca 70 mm a bodové ve 3 bodech s primérem
cca 120 mm v podélné ose desky tak, aby kryti rubu desky bylo minimalné 40 % plochy. Pfi dostatecné rovinnosti
podkladu je moZné lepit desky izolantu i celoplosné.

sy

Stérkovani: Na desky nalepeného izolantu nanasime vrstvic¢ku v tloustce minimalné 3 mm, do které je nasledné vlozena
vyztuzna tkanina, a potom se hladitkem upravi jeji povrch do hladka. Pfesah jednotlivych pasa tkaniny musi byt min. 100
mm. Rohy otvor( je doporuceno pred celoplosnym vloZenim tkaniny vyztuZit pomoci diagonalnich vyztuh o rozméru 300
x 200 mm. VloZena vyztuzna tkanina musi byt celoplosné prekryta a musi byt umisténa v horni tfetiné tloustky vrstvy. Po
vytvrdnuti (3 az 5 dni) tato vrstva slouzi jako podklad pro kone¢nou Upravu probarvenou omitkou. V prvnich dnech po
naneseni chranit povrch pred silnym vétrem a pfimym slune¢nim zarenim.

Zajisténi kvality:
Dohled je provadén prostifednictvim vlastni vyrobni kontroly.

Baleni:
Kat. €. Baleni
6725 pytel (25 kg); 1.200 kg/ paleta
6734 silo

Skladovani:
24 mésicl od data vyroby v origindlnim neporuseném obalu na paleté v suchém skladé. Chranit pred vihkem.

Odstranovani odpadu:
Viz bezpecnostni list.

Bezpecnostni pokyny:
Viz bezpecnostni list.
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